| QTE | REP. PROD. Ass parents Description assemblage(s)

e Chassis principale A ] ] A

B ——
) ¥
Vs
B 14 - 916 -~
I ! <
B ER
e Crochet
|
(an)
_ 100 S BRI ER
| | 0\
-—
|
D14
B o : ./
. s LA - . s . o To )
e Vis a téte fraisée a six pans creux ISO b ' (@)} A
10642 - M8 x 16 - > 7 ‘ ° ~ °
B ; Y N £
@»/ A1 914/
® Barre intermédiaire A
0 -
e Plateau assise g
[o0)
-
3 o
e Crochet Lon
—
T T T JITT T 3 A
Repére de production| QTE DESIGNATION MATIERE Epaisseur | MASSE A
Al 1 | Barre intermédiaire - - 1,72kg
b 2 | Fixation Tube intermédiaire . 8,00mm 0,17kg <
N 10025 . PN
PO1 Hollow Circular Section 33.7 x 2, S0 4019 Ader 5235 EN 100250 Domm | 1,38k o~
A2 1 Chassis Principale - - 83,71kg v m
7 Face latérale cadre 8,00mm 15 Lk =
8 Face latérale cadre sym 8,00mm A A
2 L | Gousset coins 8,00mm - NV}
" " N~
P02 1 | Hollow Circular Section 33.7 x 2, IS0 4019 Acier S235 EN 10025 0,00mm 141kg -—
5 Plat cadre 8,00mm 5,65kg v ' v v v
6 Plateau 8,00mm 16,96kg
1 1 | Tole de fond 4,00mm 6,20kg
3 14 | Crochet 8,00mm | 0,08kg e s 300
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9 1 | Plateau assise Chéne 0,00mm | 3,78kg QU a n 1- | fe 1
- L | Vis a téte fraisée a six pans creux IS0 10642 - M8 x 16 [ Acier - 0,01kg = — - — —
e ariere ev. asse urrace
1 | - - 90,30kg 3,67m2
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